Rehabilitation du batiment Fronton: €13
reemploi de matériaux second ceuvre >

BELLASTOCK

ARCHITECTURE 3XPERIMENTALE

PI'éSEI'ItlJtiOI'I du DI‘OjEt Source : FRONTON_bilan reemploi produit par Bellastock

Objet : Rehabiliter un lieu central de la déemarche
d'urbanisme transitoire

Lieu : Marseille

MOA : EPA Euroméditerranée

AMO réemploi : Raedificare

Equipe MOE : VORBOT architecte, Ingeflux, AGP économie,
Bellastock

Entreprises : OVATIS, sous-traitants : Krealia (CVC
Plomberie), OREK (charpente, couverture, zingerie)

PEM concerné : VRD, couverture,...

.. . X s -
Type de marché : Public photos prises par E‘terrunée

Objectifs Motivations
e Liée ala démarche MOVE d'Euroméditerranée, en faire un
lieu central de la démarche d'urbanisme transitoire
e Opération pilote pour tester les process (hotamment
commande publique) pour généralisation par la suite

e Faire du réemploi de
matériaux sur une
réhabilitation frugale

Etapes du projet
o.ldentifier en amont des matériaux 3. Adopter une conception agile pour

utiles au projet, sur des sites sous MOA = ERERUEEED 26 ErTEpriEes adapter les solutions techniques aux

& T G o a atteindre les objectifs voir a i . .
Euromeéditerranee et sur le territoire ] ) matériaux recuperes et leurs
les dépasser en mettant en

1. Déefinir des objectifs d'intégration de place a l'appel d'offre un caracteristiques.

matériaux dans les différents lots du principe de primes/pénalites, 4. Faire le bilan de la démarche pour
projet au regard de criteres tel que la des critéres d'analyse des contribuer a lavancement des
complexité technique, disponibilité de offres favorable au réemploi. connaissances en matiere

la ressource, contrainte de reemploi dans le BTP.

réglementaire.

photos prises par Bellastock




Rehabilitation du batiment Fronton:
reemploi de matériaux second ceuvre

Impact environnemental
e 16,82 T CO2 éq évité grace au réemploi.
Soit 42 kg CO2 eq / m2 SDP et 33 kg CO2 eq / m2 SDP (si
VRD non pris en compte).
Cela equivaut a : 1,93 tours de la terre en voiture ou encore
181% de l'empreinte carbone d'un citoyen francais

Couverture 9,75 26,1%
Menuiserie intérieure 0,714 1,9%
Plomberie 0,2966 0,8%
Revétement intérieur 0,322 0,9%
Serrurerie 1,29 3,5%
VRD 25 66,9%
Total 37,4
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Impact économique

Au total, 5,5 % des dépenses sont allouées a la
fourniture en réemploi, soit 35 200,70 €HT.

A ce total il faut ajouter la prime réemploi qui
représente 0,1 % du montant total des travaux.

PART DES DEPENSES LIEES AU REEMPLOI

B Part neul (fourniture et pose) m Part de réemplol (fourniture)

1,48% 14,12% 18,38% 541% 1,55%

COUVERTURE MENUISERIE
INTERIEURE

PLOMBERIE CARRELAGE GO/ VRD MENUISERIE
EXT

Freins

REX mitige sur certains equipements de plomberie en
phase de garantie apres chantier (AGP) non renseigné
dans ce REX car lentreprise est intervenue a postériori

Leviers

* |dentifier en amont des matériaux utiles au
projet (via les sites du MOA et sur le territoire)

o Définir des objectifs d'intégration de matériaux
dans les différents lots

» Encourager les entreprises a atteindre les
objectifs (systeme de primes/pénalites)

o Adopter une conception agile pour adapter les
solutions techniques

Conseils et enseignements / Bonnes pratiques

+ Anticiper le plus en amont possible le réeemploi dés la
programmation

» Faire un projet pilote avant de généraliser la démarche
de réemploi notamment via les marchés publics

¢ Sappuyer sur des ressources locales (in situ,
fournisseurs spécialises, et synergies interchantiers)

Fiche contact

Grégoire Saurel

Responsable Bellastock Marseille
Directeur technique reemploi et économie circulaire
Architecte Diplome d'Etat
E-mail:
gregoire.saurel@bellastock.com
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